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Et hgjteknologisk_

drivhus

Af Mette Christina Lund-Jensen ° JAS Kommunikation

vordan sikrer vi konkur-
Hrencedygtige priser hos
de danske gartnerier?
Hvordan imedekommer vi gart-
neribranchens behov for ratio-
nalisering og effektivisering?
Centrale spergsmal, som vi
blandt andet belyser i denne
artikel, hvor vi seetter fokus pa
et nyt hejteknologisk og fuldau-
tomatisk veeksthus — som er
okonomisk rentabelt.

Unikt flow og kvalitets-
forogelse med
20 procent
MultiGreen.dk A/S er den stor-
ste Hedera Helixproducent i
Skandinavien. Foruden halvfa-
brikata samt feerdigvarer frem-
stiller MultiGreen.dk ogsd stik-
linger til hele verden i det nye
hajteknologiske moderplante-
anlaeg, der har veeret i anven-
delse siden 1. august 2004,
“Anlaegget er exceptionelt,
fordi der ikke eksisterer andre
veeksthuse med et flow af den-
ne type i verden. Den ny tekno-
logi har gjort det muligt at sikre
en perfekt produktion af stiklin-
ger, og vor kvalitet er 20% bed-
re end tidligere. Samtidig er
projektet ekonomisk rentabelt
for vor virksomhed,” forteller
Henrik Bog Madsen, der er
indehaver af MultiGreen.dk,

Fra stikling til faerdigt
produkt pa 22 uger
Processen fra stikling til feerdigt
produkt tager 22 uger i moder-
planteanleegget. Produktionen
er baseret pa potter med 11 stik-
linger, som via render automa-
tisk bliver transporteret gennem
flowet samtidig med, at planter-
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[ tormeringsfasen
befinder potterne sig
i render i en varm
og fugtig luft, hvilket

ne bliver vandet, vendt og
sprojtet af det teknologiske sy-
stem.

Et okonomisk

og rationelt vaeksthus

De okonomiske forhold pd
udgifts- og indtaegtssiden i for-
bindelse med wvaksthuset var
noje forcastet og viste, at Mul-
tiGreen.dks investering var hur-
tig tient ind primeert grundet
reducering i lenomkostninger.
“Automatiseringen har betydet,
at hele produktionen af moder-
planter nu varetages af 1!/ per-
son, hvor vi tidligere havde 6
fuldtidsansatte til at hdndtere
denne arbejdsproces. Og det
letter da pa lenudgifterne,” si-
ger Henrik Bog.

Det 7000 m? store moder-
planteanleeg er deekket af et 6'/
meter hejt moderne drivhus
bygget af Viemose-Driboga.
Ved hjelp af en ny glaskon-
struktion opnds et mindre ener-
gitab samt et sterre lysindfald

blandt andet grundet smalle
tagrender. Samtidig genanven-
der og renser gartneriet alt sit
vand, hvilket ligeledes er en del
af den grundleeggende ressour-
cereducering.

Et spaendende og
omfattende projekt

“Vi ensker at beholde arbejds-
pladser her i Danmark, og det
har kreevet, at vi automatiserer,”
siger indehaveren af MultiGre-
en.dk, der betragter veeksthuset
som en start pa gartneriets auto-
matiseringsproces.

“Vi har en vision om, at vi vil
veere blandt de 2 storste volu-
menproducenter af Hedera He-
lix inden for EU. Vi mener, at
dette kun kan realiseres gen-
nem effektiv planlegning og
hejautomatiseret produktion.
Pa denne made sikrer vi en god
leveringsevne til konkurrence-
dygtige priser,” forklarer Henrik
Bog om baggrunden for det
unikke moderplanteanlzg.

sikres af varmeror over
planterne og vand i
renderne.

Via paltraek bliver
planterne langsomt
trukket fremad, indtil
de kommer iil naeste
horisontale fase, hvor
afstanden mellem
potterne oges.

MultiGreen.dk har tilpasset
sin organisation til at imede-
komme den udfordring, det er
at gennemfare en fuldautomati-
seringsproces: “Vi mener, at
anlaegget er blevet en succes,
fordi vi har nogle specialiserede
og kompetente mellemledere,

Fakta om MultiGreen.dk A/S
Ansatte: Ca. 60 personer.
Starrelse: 45.000 m? drivhus.
Produktion: Producerer

ca, 7 mio. efeu om aret.

Ca. 90% af gartneriets feerdig-
varer eksporteres til Euro-lande.
Produktprofil: 20 forskellige
sorter i 5 pottestarrelser baseret
pa Hedera Classic®, Hedera
Deluxe®, Hedera Compact®
samt Kloster® Hedera til
udendarsheplantning.

Andet: Medlem af Living
Colours. MPS-certificeret.
Adresse: Fangelvej 35,
Odense.



Naér planterne har vaeret 7-10 uger i det flade flow,
flyttes renderne med potter ved hjeelp af kran.
Renden med de halvfaerdige planter bliver placeret
i et ca. 4 meter hajt pyramideformet stativ, hvor
den automatiske plejning af planterne fortsaetter.

der er uddannet til deres job.
Samtidig er det vor erfaring, at
en kvalificeret bestyrelse er
meget veerdifuld som strategisk
sparringspartner,” siger Henrik
Bag.

Fuldautomatiseringen har
vist sig at veere vejen frem for
gartneriet, der udover begreen-
sede omkostninger og @get pro-
duktkvalitet har opndet bedre
arbejdsmiljs for medarbejder-
ne, da man ikke leengere har
generne i forbindelse med ma-
nuel nedklipning af stiklinger.

En proces pa 1'/: ar

Bygningen af vaeksthuset med
den fuldautomatiske proces har
varet ca. 1'/2dr, hvoraf det forste
halve &r bestod af planlaegning,
overvejelser og vurderinger.
Dette forlab foregik i teet samar-
bejde mellem gartneriet og VD-
Technique: “Vi valgte vor leve-
rander af moderplanteanlzg-

gartner
tidende sio0s

"7 VD-Technique visualiserer anlagget

ved hjaelp af avancerede tekniske tegnin-
ger hvilket giver et livagtigt og handgribeligt
" billede af hele det fuldautomatiske veeksthus
© samt de forskellige processer.

Fakta VD-Technique ApS:

VD-Technique har i mere end 10 & forfulgt mals&tnmgen om at veere
forende inden for automatiseringen af gartneribranchen, taenke i nye
baner samt udwkle og konstruere fra bunden.

VD-Technique er en del af koncemen Viemose-Driboga A/S, der leverer

totallesninger til gartneribranchen, herunder konstruktion og produktion
af erhvervsdrivhuse. Til koncemen herer ogsd Dansk Process Energi,

Dansk Gartnefi Montage og VD-Facader. Adresse: Sjeellandsvej 3, Bogense.

MultiGreen.dks indehaver, Henrik Bog Madsen, og Hans Erik Hansen,
Direkter for VD-Technique, er begge optaget afl projektet. Pa billedet star
de under et af stativerne. En af de storste udfordringer ved Hedera Helix
er hdndteringen af planternes vakst, og det er nedvendigt, at afstanden
gradvis gges mellem potterne, sa planterne ikke gror sammen. Stativet i

det automatiske anlaeg tager hajde for dette, da den vertikale afstand

oges efterhdnden som planterne vokser.

get, fordi de forstod at virkelig-
gore vore ideer og planer — og
pa grund af deres erfaring med
fuldautomatiske processer til
gartnerier. Samtidig gav de en
attraktiv pris, som var interes-
sant [ kraft af, at de er i besid-
delse af de fornadne teknologi-
ske kompetencer og fleksibilitet
til et projekt af dette omfang,”
forteeller Bag Madsen om valget
af leverandar.

Flow til alle planter?

“Det er muligt at producere et
drivhus med et procesflow, der
passer til enhver plantesort.
Ombhyggeligt forarbejde fra

Rankerne klippes af planterne,
hvorefter det feerdige produkt
samt de nye stiklinger bliver
kert ud af drivhuset.

P4 billedet ses Henrik Bog.

gartneriets side er dog en forud-
satning, da vi herved har
mulighed for at tage hejde for
samtlige faktorer, der influerer
pad udviklingen af det faerdige
produkt,” forteeller Hans Erik
Hansen, direkter for VD-Tech-
nique.

“Oplaeggene til veeksthuset
har vearet gennemtznkte, og
derfor har det veeret muligt at

foregribe problemer og funkti-
onsomrdder. Samticdig har det
veerel godlt, at der har vaeret sty-
ring pa forlobet, og da hele pro-
jektet er gennemfert af samme
koncern, har der aldrig vaeret
tvivl om ansvarsfordelingen,”
siger Henrik Bag Madsen.




